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Predhovor...

Vazeni Citatelia,

dostavate sa k prvému vydaniu nasej publikacie v elektronickej podobe,
ktoré by nam malo umoznit aktivnejSiu vzdjomnu komunikaciu. Povazu-
jeme tento spdsob odovzdavania informéacii o naSej spolo¢nosti za velmi
interaktivny. Z naSej strany ide tieZ o overenie, s akym ohlasom sa u Vas,
nasich Citatelov, stretneme. Velmi by sme uvitali aj Vase nazory, ¢i Vam
tento spdsob distriblcie bude vyhovovat.

V Cisle, ktoré Vam predkladame, uvadzame pripad UcCelovej aplikacie,
ktoru rieSil nas partner s pouzitim Standardnych vyrobkov ESAB a za nasej
technickej uCasti. Uvadzame tiez priklad pouzitia velkokapacitného bale-
nia v automobilovom priemysle. Zoznamujeme Vas s novym riadiacim sys-
témom zvaracich procesov typu ARISTO.

Pozornost venujeme aj svetovej vystave v Essene. Istotne nie kazdy
Citatel mal moznost sa tejto vystavy zucastnit a tak vyuzivame tito moz-
nost Vas zoznamit s novinkami, ktoré tam spolo¢nost ESAB predstavila.

V uplynulom obdobi sa priemyslova vyroba oslabila a to sa dotklo aj
odboru zvarania. Sme radi, Ze nasa spolo¢nost prijala také opatrenia, ktoré
nam umozfiuju nielen nadalej fungovat, ale aj zdokonalovat a prispésobo-
vat naSe procesy novym, narocnejsSim poziadavkam trhu.

Zaverom by sme Véas chceli ubezpedit, ze nasa spolocnost podnika
nevyhnutné kroky nielen na zachovanie, ale i na neustéle zlepSovanie
Urovne servisu pre Vas, nasSich partnerov a zakaznikov. Pri distriblcii
nasich vyrobkov chceme aj nadalej spolupracovat s profesionalnymi dis-
tribatormi, chceme byt partnermi kfuCovym zakaznikom pri rieSeni
vSetkych problémov spojenych s tavnymi procesmi zvarania a rezania
konStruk&énych materidlov. Nasim cieflom je byt aj nadalej reSpektovanou
odbornou autoritou na trhu zvarania, Co predstavuje pre nas pre vSetkych
velky zavéazok. Chceme aj nadalej prispievat k rozvoju odboru a pod-
porovat vzdelavanie a vychovu mladej generécie zvaracskych
odbornikov.

Vzhladom na to, Zze predkladané rozsirené vydanie je v tomto roku uz
posledné, dovolte mi, aby som Vam menom nasej spoloCnosti zazelal
kludné Viano¢né sviatky v okruhu Vasich blizkych, vela zdravia a Stastia.

#2-3 |2009 ESAB E-News

Vydavatel:

ESAB Slovakia, s.r.o.

Rybni¢na 40, 830 06 Bratislava 36
Redakéna rada:

Ing. Juraj Matejec, PhD., Veronika Simonova,
Ing. Martin Janota

Preklad a jazykova uprava
Ing. Martin Janota
Administracia:

Veronika Simonovéa

tel.: 02-4488 0406

E-mail:

info@esab-slovakia.sk

© 2009 ESAB Slovakia, s.r.o.
V8etky prava vyhradené

Sadzba, litografia, tlac:
UNIPRINT Rychnov nad Knéznou

ESAB Slovakia s.r.o.

Rybni¢na 40

P.O. Box 36

830 06 BRATISLAVA
Telefon:

+421 2-44 880 406
+421 2-44 889 271
Telefax:

+421 2-44 888 741
E-mail:
info@esab-slovakia sk



ESAB NEWS 2-3 2009 3

Obsah

str.4-6

str.7-8

Na kolko novych BMW vystaci Marathon Pac? strana 7 - 8

str.9-10

str. 11

str. 12

str. 13

str. 14

Nové vyrobky v oblasti ochrannych pombcok strana 9 - 10

str. 15

str. 16 - 18

str. 19

ZvaraCsky veltrh v Essene strana 16 - 18



4 ESAB NEWS 2-3 2009

Zariadenie na automatické
zvaranie nosnikov

obr. 1

Ing. FrantiSek Koleni€, PhD.,
Prva ZvéaraCské a.s., Bratislava
Ing. Peter Wagner,

ESAB Slovakia

PRVA ZVARACSKA, a. s. (dalej PZ)
je spolocnost, ktord sa sustreduje
predovsetkym na rieSenie problé-
mov vyspelych technologii vo
zvéarani, najma na rozvoj metoéd
zvarania s vysoko koncentrovany-
mi zdrojmi energie, ako je laser
a elektronovy €. Predmetom Cin-
nosti PZ, a s. su ale aj moderné
zvaracie zariadenia a technolégie
s vyuzitim klasickych metdd zvéra-
nia.

rikladom Uspesného rieSenia,

orientovaného na potreby
zahrani¢ného zakaznika je
projekt a dodavka linky na
vyrobu dlhych a stihlych zvaranych nos-
nikov, ktoré sa pouzivaju na kompletovanie
lahkych vyrobnych hal. Jednou z hlavnych
technologickych Casti linky na vyrobu nos-
nikov je jednoucCelové zvaracie zariadenie
typu PZ JUS FORWELD. Toto zariadenie
vyuziva na zvaranie nosnikovych profilov
tvaru | technolégiu zvarania metoédou MAG
Styrmi horakmi sucasne v polohach vodo-
rovna zvisla (PB) a vodorovna nad hlavou
(PD). V nasledovnych kapitolach sa
prezentuju technologické postupy a para-
metre vyvinutého zariadenia a dosiahnuté
vysledky.

Dielce sa zvaraju z Casti vypalenych
z plechu hribky 6 aZ 16 mm. Dizka
zvarenych dielcov sa pohybuje v roz-
medzi 3500 — 15000 mm, vyska 240 —
1500 mm, ich hmotnost je do 2000 kg.
Mesacna produkcia celej linky je typicky
500-600 t kompletnych zvarkov. To pred-

stavuje napr. 907 typov vypalovanych
dielcov a 440 malych zvéaranych skupin,
a to vSetko na 1070 velkych kompletnych
zvarkov, ktorych jednotkovy priebezny
vyrobny &as je v charakteristickom pri-
pade cca 33 minut. Typicky zvareny nos-
nik je vidiet na obr. 1.

Hlavné podsystéemy linky su:

- zariadenie na vyrobu platov,

- zariadenie na zostavovanie a steho-
vanie nizkych dielcov,

- zariadenie na stehovanie vysokych
a tvarovo nesymetrickych dielcov,

- zariadenie na automatizované zvéaranie
slibeznym chodom 2 — 4 horakov,

- kompletacné pracovisko,

- pracovisko na kontrolu a vazenie.

Zariadenie na automatické zvaranie
slUbeznym chodom viacerych horékov,
rieSené ako vyrobny podsystém, je hlav-
nym technologickym zariadenim linky.
Jeho koncepcia je postavena na vyuziti
polotovarov, ktoré boli zostehované na



predchéadzajucich zariadeniach, ale je
mozné aj jeho nasadenie v sélo verzii ako
automatizovany systém na zhotovenie
kone¢nych priebeznych alebo preruso-
vanych kutovych zvarov pri horizontalnej
alebo vertikélnej polohe dielca. Celkovy
pohlad na zvaracie zariadenie je na
obr. 2.

/]

Pri polohe | — nosnika na stojato sa vyuzi-
va technolégia subezného zvarania tech-
nolégiou MAG so Styrmi horakmi - obr. 3,
¢o poméha minimalizovat deformacie
konecného dielca, ked sa pouziju metédy
s vysokym odtavovacim vykonom. Dva
horaky zvarajuce dolné dva spoje v polo-
he PB pouZivaju plny zvaraci droét.

ESAB NEWS 2-3 2009

obr. 2

Na horné dva spoje, ktoré sa musia zvarat
v polohe nad hlavou — PD, sa pouziva
rurkovy drét s naplfiou kovového prasku.
Na obr. 4 je pohlad na zvaracie horaky
pocas suCasného zvarania vSetkych Sty-
roch krénych zvarov nosnika tvaru .

V procese zvarania je dielec upnuty v upi-
nacoch, nepohybuje sa, stoji a zvaracie
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portaly nestce horaky sa pohybuju pozdiz
neho. Tymto usporiadanim sa dosahuje
minimalizacia zastavanej plochy. Zariade-
nie s vlozenym nosnikom je na obr. 5.

tvorf

Podsystém pevny a presuvny

nakladaci a upinaci stojan a dva
samostatne pojazdné boc¢né portély, ako
je vidiet na obr. 6 . Nakladacie a upinacie
stojany su vybavené motoricky nastavitel-
nou nakladacou ploSinou, ktora umozniuje
nalozenie rovnych alebo Sikmych dielcov.
Plati zasada, ze Sikmé dielce sa naklada-
ju zoSikmenim smerom dolu, kombino-
vané dielce je mozné nakladat lubovolne.
Na spravne nalozenie slizia nastaviteiné

bocné dorazy a proti prevrateniu sa

K
y:
&
v

nalozeny dielec isti hornymi presuivateny-
mi boc¢nicami.

Na bo¢nych portaloch je namontovana
sustava regulovaného vyskového nasta-
venia spodného a horného nosica
horakov. NosiCe horékov su namontované
na linearnych pohonnych jednotkach,
ktorymi je zabezpeCeny automatizovany
rezim polohovania horéka, obr. 7. Chod
horakov je predvoleny podla typu a tvaru
nosnika — dielca a na jemné doladenie
polohy sluzi dotykovy kapacitny snimag,
ktorého signaly spracované riadiacim sys-
témom kazdého horaka, zabezpecuju do-
plnkové mikroposuny, ktorymi sa koriguje
poloha horéka v priebehu procesu.

Start zvéaracieho procesu zabezpe&uje
obsluha po nastaveni rozmerovych para-
metrov dielca, resp. typu dielca. Ukon&e-
nie procesu je automatické po prebehnuti
zvaracieho programu. Proces sa modze
prerusit aj inym, nezavislym signalom
(napr. od zvéaracieho zdroja alebo od
tlagidla nudzového zastavenia). Kazdy
horak vyuziva vlastny zvaraci zdroj, poda-
va¢ drétu a odsavaciu jednotku, ako je
vidiet na obr. 2 a detailnejSie na obr. 8.

Hotovy zvarok je mozné vybrat po
odsunuti bo¢nych portalov do vychodzej
polohy. Riadiaci systém umoznuje regis-
trovat a zapamatat vSetky relevantné
vyrobné a ¢asové parametre procesu.

Spolo¢nost PZ dodala kompletnu linku aj
SO zvaracim zariadenim zakaznikovi,
vykonala montéaz a uviedla ju do pre-
vadzky. Zariadenie uz niekolko mesiacov
Uspesne pracuje a pini poziadavky zada-

nia.
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Na kolko novych BMW
vystaci Marathon Pac?

HYDRO AUTOMOTIVE NORWAY ZRYCHLUJU ROBOTIZOVANE ZVARANIE
HLINIKOVYCH PRIECNYCH NOSNIKOV PRE BMW RADU 1.

Ben Altemuhl, redaktor Svetsaren

Jednoduchym prechodom zo
7 kg cievok drétu na velkokapa-
citné sudy ESAB MarathonPac
dosiahli v Hydro Automotive AS
vyznamny narast vyroby. V tomto
¢lanku, ktory sleduje pracovisko
vyrabajuce prieCne nosniky na
osobné automobily BMV radu 1,
sa ukazuje dramatické vylepSe-
nie...

ydro Automotive AS v Rau-
foss, Norsko, je sucastou
divizie Automotive Struc-
tures skupiny Norsk Hydro,
ktoréa ma vyrobné zavody v Norsku, Svéd-
sku, USA, Francii,
a Nemecku. Specializuje sa na vyrobu

Britanii, Dansku
hlinikovych komponentov a dodava
velkym vyrobcom automobilov ako Saab,
Renault, BMW, Jaguar, Porsche a Audi.

V dielni je Sest pracovisk s robotmi Kuka na
vyrobu réznych komponentov pre automo-
bily a rucné pracovisko na opravy. VSetky
zvaraju MIG drétom typu AlMg4,5Mn0,7.
Pred dvomi

rokmi prestali

Automotive pouzivat 7 kg cievky na poda-

v Hydro

vacoch drétu a presli na novy ESAB
MarathonPac so 141kg vysoko kvalitného
drétu ESAB OK Autrod 5183. Touto zmenou
sa dosiahlo zefektivnenie skladovania
a manipulacie pridavnych materialov, zniZili
sa ¢asové straty na vymenu cievok a mnoz-
stvo oprav, nové hubice nevyzaduju tak
Casto Cistenie a najma — zvysila sa produk-
tivita. Tento &lanok skuma rozsah tychto
zlepSeni vo vyrobe.

Obr. 1 Pracovisko na zvaranie prieénych nosnikov.

Robotizované pracovisko

PrieCne nosniky na automobily BMW radu 1
sa vyrabaju na pracovisku s dvoma robot-
mi ktoré simultanne zvaraju obidve strany
nosniku (obr. 1). Nosnik pozostava zo
skrifiovej Casti, ktora sa na oboch stranach
pripdja na sty¢nik ktorym sa dielec pripoji
na Sasi. Pri zvarani sa novy dielec vklada
ruéne na odvratenej strane otocného stola,
ktory rotuje v smere jeho dizkovej osi.

ZvySenie vykonu nasadenim
MarathonPac

Hydro Automotive a ESAB vyhodnotili
Uspory dosiahnuté pouzitim velkokapacit-
nych baleni MarathonPac namiesto 7 kg
cievok, pouzivanych predtym. Vymena
cievok vyzadovala v priemere 15 minut na
kazdom z dvoch robotov, ktoré mali rov-

T a - T
— obiik Priamy spoj 2 Oblik

Priamy spoj 1 Priamy spoj 3

Start Priamy spoj 4
Stop

Obr. 2 Zvaraci postup pri vyrobe su-
Ciastky, zvaranej pulznym procesom
MIG. Strany a rohy sa natacaju do naj-
vyhodnejSej polohy a zvaraju sa vo-
pred naprogramovanymi parametrami.
Zdroje prudu a sudy MarathonPac su
umiestnené mimo pracoviska, ako je to
bezné v automobilovom priemysle
(obr. 3). Roboty su vybavené horakmi
s push-pull podavanim.

7
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nakd spotrebu pridavného materialu.
Rocna spotreba pridavného drétu jedného
robota je 4900 kg, teda 9800 kg na kom-
pletnom zvaracom pracovisku s dvoma ro-
botmi.

V tabulke 1 je kalkulacia nékladov na zva-
ranie pri pouzivani drotu na 7 kg cievkach
v porovnani s balenim MarathonPac. Pri
cievkach je za rok potrebnych 700 krat
vymenit cievku (teda 1400 vymen na praco-
visku). Celkovy Cas spotrebovany na vyme-
ny za rok je 350 hodin. Pri rovnakej ro¢nej
spotrebe zvaracieho materialu, na vymeny
sudov MarathonPac sa spotrebuje 17,5
hodiny. Pri hodinovych nakladoch na robot
a operatora 200 Euro predstavuje Uspora
Casovych prestojov 68 200 Euro/rok.

Za hlinikovy drét kvality vhodnej pre roboty
v baleni MarathonPac musi, pravda, vyrob-
ca zaplatit viac ako za droét na 7 kg
cievkach. U hlinikového drétu vSeobecne
mozno pocitat s tymto rozdielom asi 0,5
Euro/kg. V pripade Hydro Automotive to
predstavuje rocny narast nakladov o 4900
Euro, ktory treba odpocitat od Uspor
ziskanych znizenim prestojov.

ZniZenie prestojov a zmetky

Dalgie dolezité Uspory u Hydro Automotive
predstavuje znizenie zmetkovitosti, ktora
klesla z 0,5% na 0,3%. Hlavny dévod tohto
znizenia je plynulé podavanie drétu zo 141
kg balenia, takze sa nestava, ze drét nahle
dojde v priebehu vyroby spoja, ako to byva
u 7 kg cievok. V sude je okno, ktorym ope-
rator dobre vidi, ze drét dochadza a méze
v¢as prerusit ¢innost pracoviska Zakaznik
navySe udava mensi podiel chyb v dosled-

Obr. 3 Operator programuje robot z priestoru mimo pracoviska.

ku stabilnejSieho procesu so znizenym
rozstrekom.

Prepocet v tabulke 1 ukazuje Uspory na jed-
Sudy
MarathonPac sa ale pouzivaju na vsetkych

nom robotizovanom pracovisku.

Siestich pracoviskach, pricom sa dosahuju
podobné Uspory. Je pritom ale potrebné
pocitat s tym, Ze v kilogramovych cenach pri-
davnych materidlov mézu byt malé rozdiely.

Na kolko novych BMW naozaj
vystaéi jeden MarathonPac?

Tuto zaujimavu otazku nemozno samozrejme
v tomto ¢lanku zodpovedat. Je ale mozné
ukazat, o kolko viac prie¢nych nosnikov na
BMW je mozné vyrobit vdaka pouzitiu
valkokapacitného balenia MarathonPac.
Odmerany kusovy ¢as (¢as jedného cyklu)
pri vyrobe prieCneho nosniku je 47 s
(33 s zvéaranie a 14 s otacanie). Vyuzitie
¢asu na pracovisku je 65%.

Tabulka 1. Kalkulacia nakladov na robotizovanom pracovisku Hydro Automotive.

Roéna spotreba zvaracieho drétu jedného robota je 4900 kg.

Typ balenia 7kg cievky Marathon Rozdiel
Pac cien

Hmotnost drétu (kg) 7 141

Rocné spotreba drétu (kg) 9800 9800

Pocet vymen cievok / rok 1400 70

Celkovy ¢as na vymeny za rok (min) 21 000 1050

Celkovy ¢as na vymeny za rok (h) 350 17,5

Naklady na vymenu cievok

Néklady na hodinu prevadzky, robot+operéator (euro) 200 200

Rocné néaklady na vymenu cievok (euro) 70 000 1750 68 250

ZvySené naklady na MarathonPac

Zvysena nakupna cena/kg (euro) 0,5

ZvySena nakupna cena/rok (euro) 4900

Nasadenie baleni MarathonPac prinasa
(350 - 17,5) x 3600 x 65% = 778 050 s
navySe Cistého Casu prace robotov ¢o
navySe predstavuje 16 554 prieCnych
nosnikov na BMW ktoré prinaSaju plny
zisk. Pre spoloCnost Hydro Automotive
toto bol jeden z hlavnych krokov pri za-
vadzani uUsporného rezimu ,lean manu-
facturing practice potrebného na preZzitie
vo vysoko konkurenénom prostredi auto-
mobilového priemyslu.

Obr. 4 Kazdy sud MarathonPac je
naplneny hlinikovym zvaracim drétom

vysokej kvality. Specidlna technolégia
navijania zabezpecuje, ze vychadzajuci
drot je rovny a v spravnej polohe, takze
zvaraci proces je stabilnejsi a vyznamne
sa znizuje riziko rozstreku. Pouzitie
hrusky ESAB zabezpecuje, ze drot sa
pocas podavania nikdy nezauzli.

O AUTOROVI:

BEN ALTEMUHL je technickym redak-
torom na centrdlnom oddeleni marke-
tingove] komunikacie ESAB a veduci
redaktor ¢asopisu SVETSAREN.
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Nové vyrobky v oblasti
ochrannych pomocok

roku 2009 vznikol ® 4-bodové nastavovanie - umoZfiuje
perfektné nastavenie vo vSetkych

ZacCiatkom

novy katalég osobnych ochran-
bodoch kontaktu s hlavou
® Velké nastavovacie prvky — jedno-

duché nastavenie je mozné aj v rukavi-

nych pomdcok a prisluSenstva,
zatial jestvuje v anglictine, v Ces-
tine a v slovenc¢ine. Okrem zmien ciach

® Kvalitny potny péasik — zvySené pohod-

v usporiadani celého katalogu, |
e

s v nom zaradene nove vyrobky ® Robustna konstrukcia z nylonu - zaruka

so zaujimavymi cenami. Niektoré stabilného tvaru 3krupiny, jej vysokej
pevnosti a odolnosti
® Opierka na temeno —

zvySuje komfort pri

Z nich Vam predstavujeme.

pouzivani a brani
dotykom hlavy
s ostrymi hranami
hlavového kriza

® Rychlost zatem-

nenia - 0.5 ms

Nové pasivne
masky ESAB
Eco-Arc je najnovsi typ
vyklopnej pasivnej masky.
Jej lahka Skrupina je zho-
tovena z polypropylénu a za-
bezpeluje vybornd ochranu tvare. Maska
je vhodna na zvaranie vo vSetkych polo-
hach.

Nové samozatemiiovacie mask L .
y Eco-Arc sa dodava v Siestich variantoch

ORIGO™ TECH 9-13

) . . s vyklopnym predkom. Je tiez vybavena
Masky Origo™-Tech sU jedny z naj-

e N . ) hlavovym krizom so 4 nastavovacimi
[ah§ich samozatemnovacich masiek dos-

tupnych na trhu. Dodavaju sa v dvoch
farebnych verziach, Zltej a Ciernej. Vysoko
leskla Uprava zabezpecuje dihd zivotnost
povrchu masky. Samozatemnovaci filter
ma nastavitelné odtiene zatemnenia
v rozsahu 9 — 13.

Nizku hmotnost masky zabezpecuje ma-
terial Skrupiny A801, ktory jej dodava
pevnost a odolnost a umoznuje pouzit
masku aj na zvéaranie nad hlavou.
Hlavovy kriz zaistuje maximalne pohodlie
a zniZuje zatazenie pdsobiace na hlavu

zvaraca.

prvkami, takze je mozné idealne 3D na-
stavenie vzhladom na tvar uzivatela.
Maska sa dodava plne zostavena s mi-
neralnym prednym ochrannym sklom DIN
11 a s vnutornym ochrannym sklom.

Globe-Arc je najnovsi typ masky s vyklop-

nym predkom urCenej na zvaranie
a rezanie kovov. Obidva priezory zaistuju
Ucinnu ochranu proti UV a infratervenému
Ziareniu, dodavaju sa v niekolkych
odtienoch. Tvar Skrupiny tejto novej hybrid-
nej masky vychadza z dizajnu ESAB, ktory
sa pouziva aj u inych ochrannych masiek.
Skrupina je vyrobena z extrémne pevného
materialu Zytel, takze zabezpecCuje plnu
ochranu tvare a hlavy aj pri velmi malej
hmotnosti. Kompaktna konstrukcia umoz-

fuje pracu aj tesnych priestoroch. Novy

vyklopny priezor ma v hornej polohe
zarazku, ktora zabrarfiuje nezelané sklope-
nie priezoru pocas brusenia alebo inych
¢innosti, kde nie je potrebny zatemneny
priezor. Maska ma velmi Siroky zorny uhol,
a tak zlepSuje bezpecnost prace. Vyklopny
priezor ma na hornej strane plochy §titok,
ktory zlepSuje jeho ovladanie a chrani sklo
pred poSkrabanim. Maska je vybavena
pohodinym hlavovym krizom ESAB s pot-
nym pasikom.
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Nové bezpeénostné

okuliare ESAB

Tieto nové modely okuliarov v §portovom
Style sa pouzivaju na vftanie, sekanie
a obrabanie kovov. SU extrémne [ahké,
pevné a dodavaju sa v dvoch vyhotove-
niach - Professional a Economy.

® Stylové a Sportové

® [ahké a pevné

® 4 rdzne farby skiel

® komfortné materialy

F
Filtair Prozoi0_ESAB

Filtair Pro Filtair Pro

Okuliare PRO

Okuliare ECO

upevnenie na krk

schvalenie podla EN 166-F
opticka trieda 1 PRO a 2 ECO
oddelené balenie

10 kusov v krabici

Nové respiratora

z ESAB Vamberk s.r.o.

Novo vyvinuté respiratory zaistuju lepsi
komfort pri pouzivani a upevnenie na
hlave. Vyuzivaju najnovsie znalosti fil-
tracnych materidlov. Maju jednosmerny
vydychovy ventil s nizkym profilom, ktory
umoznuje znizit obsah vihkosti a lepSie

sadnu na tvar. Farebné oznacenie zaistuje
rozliSenie jednotlivych typov respiratorov
a umoznuje jednoduchu vizualnu kon-
trolu, ¢i sa na konkrétnom pracovisku
vzdy pouziva spravny typ respiratoru.
Respiratory nemaju ziadne kovové Casti
a je mozné ich pouzivat aj v potravinar-
skom priemysle. Navyse, sivy typ obsa-
huje aj uhlikovy filter prachu a je vhodny
a odporu¢any na pouzitie pri zvarani.
Ploché typy respiratorov su vhodné pre
pracovnikov, ktorf vykonavaju rézne prace
a nemusia mat respiratory na tvari
neustale. Vdaka plochému tvaru je mozné
ich nosit vo vrecku. Respiratory sa navyse
balia oddelene, takze sa zabezpeluje
aj dokonala hygiena.

Tieto respiratory su vdaka premyslenej
konstrukcii, vtipnym detailom a nizkej
cene najjednoduchs$imi a najzakladnejsi-
mi pomdckami na ochranu zdravia.

FFP1 8010

FFP2 8020V

FFP3 8030V

FFP2 A-2CV

FFP2 A-2V

FFP3 A-3V
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Aristo™ U8, / W8, / WeldPoint™

INOVATIVNE RIESENIA TECHNIKY RIADENIA ZVARACICH PROCESOV.

Autor: Robert Lazik

o viac ako 100 rokov si spolo¢nost
ESAB vytyCuje nové a nové ciele —
pri optimalizovani vyroby zaria- 0.0 Volt
deni, pridavnych materidlov a zva- 0 nmp
racieho prislusenstva. 5

.B m/min

S
STROKE F

V roku 1997 sme uviedli prvy plne digitalny ovladaci panel
rieSeny v technoldgii systémovej zbernice Can-bus.

Teraz ESAB predstavuje najnovsiu verziu svojho systému
riadenia zvaracich parametrov s oznacenim Aristo™ U8,
a Aristo™ U8, Plus. Tento systém mozno pouzit na riade-
nie rucného aj mechanizovaného zvéarania ako aj na
spolupracu s réznymi typmi zvaracich robotov.

On-line monitorovanie a ovladanie parametrov napéatia
a prudu prostrednictvom siete LAN a tiez mozna
spolupraca s akymkolvek pracoviskom mechanizovaného
zvarania sa vykonavaju prostrednictvom pridavnej jed-
notky Aristo™ W8.,.

Zaznam zvéracich parametrov a editovanie jednotlivych

funkcii daného procesu je mozné pomocou softvéru
WeldPoint™, kompatibilného so systémom Windows.

= WeldPoint™

Aristo™ W8, WeldPoint™
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Aristo™ U8, / U8, Plus

Aristo™ U8, - DalSia vyvojova etapa pri riadeni procesu
zvéarania metddami MIG/MAG, TIG a zvéarania obalenymi Velky LCD displej
elektrddami na ru¢nych aj na mechanizovanych zvara-

cich pracoviskéach. Inovativne funkcie ako SuperPulse™, usB
QSet™, TrueArcVoltage™ vytvaraju aplikacie vysokej Nastavenie napétia
kvality pri zvarani materidlov ktoré si vyzaduju neustalu ' Volt
kontrolu tepla, privadzaného do miesta zvarania. Obzviast Ovladac 0 Amp Nastavenie
sa to tyka zvarania hlinika, vysoko legovanych oceli, ;’ﬂ%n 5.0 /ﬂ'i“ | rychlosti podavania
hor&ikowych Zliatin a obltkového spajkovania plechov y Tlagidla na volbu funkeii
pokovenych povlakmi so zinkom alebo hlinikom. Tlagidlo ENTER
PIna a spolahliva funk&nost su naprosty zaklad. Vyber Tlagidlo
prisludného menu sa robf pomocou troch otodnych ovla- nMaEKI\]Ser Robustn a odolnd
dacov, dvoch tlaCidiel na potvrdenie konkrétnych funkcif skrinka
a piatich individualne naprogramovatelnych tlacidiel na
rychlu volbu zvaracich parametrov.
Ovladaci panel je vybaveny USB portom na pripojenie
externej paméte pomocou ktorej je mozné exportovat
Udaje z alebo importovat do PC s moznostou ich Upravy
v tabulkovej forme alebo pomocou Specialneho progra-
mu WeldPoint™.
Tieto panely je mozZné pouzit na oviadanie
zvaracich zariadeni nasledujicich radov:
Mig 3001i, 4001i - invertor Ergonomicky stojan
AristoTM Mig 5000i - invertor
AristoTM Mig U4000i, U5000i - invertor
Mig 4002c, 5002c, 6502¢c - chopper
* Toto riadenie je mozné instalovat aj na tie zo starsich typov zariadeni, na ktorych
bolo namontované riadenie U8 - pre dalSie detaily prosime spojte sa so za- Technické l.'ldaje Aristo™ Uaz / U8 2 Plus
stipenim ESAB.
Komunikacny systém CAN bus
Zakladné viastnosti: Rozmery d x § x v, (mm) 250 x 220 x 50
« Vhodné pre manuéalne aj mechanizované zvaracie pracoviska Krytie IP23
o 17 jazykovych verzii vratane polskej, ruskej a &inskej Pracovna teplota, (°C) -10 do + 40
e \elky, robustny a citatelny LCD displej Teplota pri doprave, (°C) 25 do + 55
* Ovladanie napatia a podavacej rychlosti otoénym gombikom Hmotnost, (kg) 12
e USB na pripojenie vonkaj$ej pamate a zaznamu Udajov Vyhovuje normam IEC/EN 60974 -1, -10
e QSet™ — zvaraci proces s nizkym vnesenym teplom
* Moznost obmedzit a vzajomne previazat zvéracie parametre
¢ Uvoliiovaci impulz — impulz pridu na uvolnenie drétu Objednavacie udaje:
» Moznost pripojenia na siet LAN (so zariadenim Aristo™ W82) Aristo™ U8, 0460 820 880
® Programovanie na PC — so systémom WeldPoint™ Aristo™ U8, Plus 0460 820 881

e Zakladné synergické linky (92)

 Tri Urovne pristupu k jednotlivym funkciam Prislusenstvo na objednavku:

Pridavné funkcie panelu Aristo™ U82 Plus: PrediZenie ovladacieho kabla 7,5m 0460 877 891
« PIny rozsah synergickych liniek (>230) Softvér WeldPoint™ 0462 045 880
¢ Super Pulse™ — tri typy modulovaného obliku
« File manager

¢ Automaticky zdznam parametrov programu

e MoZnost tvorby vlastnych synergickych liniek
¢ \/yrobna Statistika — odhad néakladov a pod.

Dodavka obsahuje:

Riadenie U8,/U8, Plus: Kabel s vidlicou 12-pin Burndy 1,2m; drziak na
upevnenie riadenia na podavac drétu alebo na iné miesto zvaracieho pra-
coviska, navod na obsluhu a udrzbu.



Aristo™ W8, /

Aristo™ W8, - Pridavny modul, ktory komunikuje s akym-
kolvek pripojenym zariadenim pomocou zbernic
DeviceNet, Profibus a CANopen. Modul obsahuje aj
kartu Ethernet na pripojenie k internej sieti LAN a USB
port, ktory umoznuje aktualizaciu softvéru ako aj expor-
tovat a importovat akékolvek technologické Udaje.
Kazdy typ modulu W8, pokryva kompletné funkéné vy-
bavenie riadenia U8, Plus. Pre niekolko modulov W8; je
potrebné iba jedno riadenie U8, v zékladnej verzii, ktoré
plni Ulohu displeja a klavesnice na zadavanie udajov
potrebnych pre dand metddu zvarania.

WeldPoint™ - softvér, ktory umoznuje ovladat zvaracie
parametre a nepretrzite monitorovat technologické pro-
cesy na manualnych aj na automatizovanych zvaracich
pracoviskach.

Zakladné funkcie:

« Riadenie zvaracich procesov pomocou PC

« Monitorovanie stavu daného zariadenia pripojeného
na siet LAN

« Vyrobna Statistika a dokumenacia

« Zaznam chyb a technologickych odchyliek

» Monitorovanie a editovanie procesov (diagramy, Statistiky)

« Archivacia zvaracich parametrov

Aristo™ W8, a WeldPoint™ kooperuju

so zvaracim zariadenim:

Mig 3001i, 4001i - invertor
Aristo™ Mig 5000i - invertor
Aristo™ Mig U4000i, U5000i - invertor
Mig 4002c, 5002c, 6502¢c - chopper

Konfiguiracia s lTubovolnym typom robota
(Fieldbus)

ESAB NEWS 2-3 2009

WeldPoint™

Aristo™ W8,

Ethernet (LAN)

USB Port

Konektor CAN-bus
- podavac drétu

- zdroj pradu

- riadenie U8»

Konektor na pripojenie
signélov z automatizovaného
pracoviska

Technické udaje Aristo™ W8,

Komunika¢ny systém CAN bus
Rozmery d x § x v, (mm) 366 x 100 x 159
Krytie IP 23
Pracovna teplota, (°C) -10 do + 40
Teplota pri doprave, (°C) -25 do + 55

Hmotnost, (kg) 4,5
Vyhovuje normam IEC/EN 60974 -1, -10
Objednavacie udaje:

Aristo™ W8, Fieldbus (DeviceNet)
Aristo™ W8, Fieldbus (Profibus)
Aristo™ W8, Fieldbus (CANopen)

0460 891 881
0460 891 882
0460 891 883

Ovladaci kabel W8, - Mig U4000i/5000i/U5000i 0456 527 885
Ovladaci kébel W8, - Mig 3001i/4001i 0462 000 880
Ovladaci kabel W8, - Mig 4002¢/5002¢/6502¢ 0462 000 880
Riadenie Aristo™ U8, 0460 820 880
Prislusenstvo na objednavku:

PrediZenie ovladacieho kabla 7,5m 0460 877 891
Softvér WeldPoint™ 0462 045 880

Dodavka obsahuje:

Modul W8,: Program WeldPoint™: vonkajSia paméat cez USB s programom,
ktory aktivuje riadenie ako displej s klavesnicou, navod na obsluhu a udrzbu.
Riadenie U8,: Kabel s vidlicou 12-pin Burndy 1,2m; drziak na upevnenie
riadenia na podavac drétu alebo na iné miesto zvaracieho pracoviska, navod
na obsluhu a udrzbu.

13
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Aristo™ SuperPulse™ / QSet™
TrueArcVoltage™

SuperPulse™ - Funkcia, ktora
umozriuje zvarat troma typmi modulo- SuperPulse™
vaného obliku. Su uréené na zvéranie
najroznejSich typov a hrdbok mate-

ridlu, najma ale zliatin hlinikka a ne- N
hrdzavejucich oceli. Zakladnym cielom tejto funkcie je

znizovat privod tepla do zvaranych dielcov a pritom zvy$o- Z?"W Pulz / Krétky oblik

vat produktivitu. Parametre modulacie umoznuju piné ovia- A na zvaranie tenkych
danie procesu a suCasne sa dosahuje vysoka kvalita materialov do 3.0 mm

povrchu zvaru, porovnatelna so vzhladom dosahovanym pri

zvarani metddou TIG. Tato funkcia sa uplatriuje v pripadoch, |
t

kde sa vyzaduje velmi vysoka kvalita a produktivita

QSet™ — Automatické nastavovanie N
zvaracich parametrov pri zvarani )

v oblasti kratkeho obluku pomocou
T S—— Pulz / Pulz
jedného gombiku, nezavisle od typu T EviiEnie meieiioy
pouzitého ochranného plynu ako strednej hrubky
3.0az 6.0 mm

aj od typu a priemeru zvaracieho drétu. Systém optimali-
zuje zvaracie napétie a dynamicky ho upravuje v zavis- |
losti od polohy, v ktorej sa prave zvéra a od dizky vyletu !

drétu. Tato funkcia je vhodnd menovite na zvaranie

tenkych plechov do hrdbky 4 mm v automobilovom
priemysle, pri vyrobe lahkych konStrukcii vSetkych

druhov aj pri oblukovom spéjkovani pozinkovanych ma-

terialov. e ———— | Sprcha / Pulz

na zvaranie hrubsich
b materialov nad 6 mm

TrueArcVoltage™ - Tento systém

| TrueArc umoznuje meranie skutocného

VOltﬂgE“ zvaracieho napétia bez ohladu na t
dizku kéblov, ktorymi je zdroj zvéra-
cieho prudu pripojeny na siet a na

podavad¢ drétu, dizku zvaracieho horéku a uzemriova-
cieho kabla. Je to plne automaticka funkcia, ur€ena naj-
ma na spolupracu s funkciami QSet™ a SuperPulse™.
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Preco je recesia najlepsia
prilezitost nakupovat kvalitu

Nazmi Adams,
Global Marketing Director,
ESAB Holdings Ltd.

Nik nevie s istotou predpovedat
buducnost, ale dobry pracovny
predpoklad je, Ze spracovatelské-
mu priemyslu moze trvat dva roky,
kym sa jeho vykony vréatia na
aroven z roku 2007. Pretoze dopyt
poklesol, majitelia podnikov musia
prispdsobit velkost svojich organi-
z4cii tak, aby zodpovedala sucas-
nému trhu. Sucasne musia pod-
niky zvySit produktivitu a znizit
naklady na rentabilnd Uroven.
Po vykonani tychto krokov, vyrob-
né operacie budd mat len malé
alebo ziadne rezervy, takZe bude
zivotne dolezité udrzat plynulost
vyroby. PreruSovanie alebo pre-
rabky znizia dosahovany zisk ale-
bo ho celkom ponhltia.

akéto Usporné prevadzkovanie
vyroby vyzaduje rozumne vy-
uzivat finan€né prostriedky.

To, pravda, neznamena nakupo-
vat vzdy to najlacnejSie, pretoZe lacné ale ne-
kvalitné vyrobky mézu zhorsit hospodarnost.
Mo6zu priniest dalSie vydavky niekde inde,
ktoré spdsobia, Ze sa pdvodna Uspora ziskana
pri ndkupe vytratl. Ked sa vyrobné spolo¢-
nosti snazia usporit, mézu sa pokusit znizit
svoje naklady prechodom na lacné zvéracie
pridavné materidly, ako sU zvéracie drbty
alebo elektrody. Aj ked uznavame, Ze podniky
musia ratat s kazdym centom, je potrebné
zvazit, Ze pridavné materidly v typickom pri-
pade tvoria len 2 — 3 % vyrobnych nakladov,
zatial o cena prace tvori 10 — 20 %. Prechod
na lacnejSie pridavné materialy méze usetrit
len malt Cast z tych 2 — 3 %, ale sucasne
priniest podstatné skryté zvySenie nakladov.

NavysSe, podiel nakladov na pracu vo vyske
10 — 20 % je daleko zrejmejSim cielom na
dosiahnutie Uspor prostrednictvom zlepSenia
produktivity zvaraCov. Pokial sme vas zatial
nepresvedcili, zvazte potencialne dosledky
prechodu na lacnejSie pridavné materiély.

V prvom rade si treba uvedomit, Ze pridavné
materidly v znacnej miere mozu ovplyvnit
vyslednu kvalitu zvarovych spojov. A aj ked
kvalita utrpi defektmi v malom mnozstve
vyrobkov, ktoré je mozné nasledne opravit,
néklady spojené s pracou navyse spravidla
daleko presiahnu Uspory dosiahnuté znizenou
cenou pridavnych materiélov. Aj ked je vcelku
mozné povedat, Ze vysoko zdatny zvéarac
moéze dosiahnut dobré vysledky s takmer
akymkolvek zariadenim alebo pridavnym ma-
terialom, su¢asne je pravda, ze pridavné ma-
terialy vy$3ej kvality su Casto aj tolerantnejsie,
takZe umoznia aj menej skisenému zvaracovi
vyrobit zvarové spoje dobrej kvality. Len malo
firiem ma také luxusné podmienky, ze moze
zamestnavat len tych najkvalitnejSich zvara-
Cov, takZe aj tento argument je treba zvazovat
pri ndkupe pridavnych materialov.

Lacné zvaracie droty tiez mozu spdsobovat
problémy spojené s tvorbou nanosov a opo-
trebenim podavacov drétu a zvaracich hubic.
Toto mbze opét rezultovat v znizenej kvalite
a nutnosti nepléanovanych odstavok a udrzby
— a vSetko toto ma dopad na ziskovost.
Rovnako dolezity ako fyzikalne vlastnosti pri-
davnych materidlov je ich dodéavatel. V tychto
nelahkych Casoch budd mnohi dodavatelia
robit ponuky ktoré vyzeraju byt prili§ dobré,
nez aby boli pravdivé, a oni naozaj nie su.
Je treba si zvolit dodavatela, ktory je pri-
praveny s vami spolupracovat ako partner,
s ciefom preZit toto tazké obdobie. ESAB sa
napriklad bude snazit brat do Uvahy cely
vyrobny proces zakaznika a identifikovat
moznosti na zvySenie produktivity a znizenie
vyrobnych nékladov — ale bez obetovania
kvality alebo sposobenia skrytych nakladov
niekde inde. NavySe, ESAB sa venuje udrza-
niu svojej technickej veducej pozicie pros-
trednictvom trvalo prebiehajuceho vyskumu
a vyvoja ako aj spoluprace so zakaznikmi pri

tvorbe pridavnych materiélov Specialne na ich
pouzitie a optimalizovanych zvaracich pro-
cesov, pokial je to potrebné a Ucelné.
Pozorujeme mnohych vyrobcov, ako sa zufalo
pokusaju ziskat kratkodobé prinosy obchad-
zanim svojich dodévatelov. Na druhej strane
ESAB sa venuje svojej globalne;j sieti distribu-
torov a spolupracuje s nimi tak, aby pomohol
rieSit problémy zékaznikov. Sledujeme, ako
nas cely hodnotovy retazec prinaSa vyznam-
né prinosy nasim zakaznikom. Doteraz sme
sa v prvom rade zameriavali na zvaracie
pridavné materidly, ale podobné argumenty
platia v pinej miere aj na zvéaracie zariadenia.
Je pravdepodobné, Ze lacné zariadenia budu
produkovat zvary nizsej kvality, najma, pokial
ich pouZzivaju menej kvalifikovani zvéradi —
a vyrobcovia by si mali uvedomit zniZzenie pro-
duktivity v dobsledku vacsej potreby oprav
a Cistenia po zvarani. Ako sme uz videli,
dodanie niz8ej kvality méze viest k tomu, Ze
zékaznik bude pozadovat znizenie ceny alebo
rovno strati zaujem. Lacné zvaracie zariadenia
maju tiez vysSiu pravdepodobnost zlyhania
Okrem prestoja spdsobeného poruchou,
opravy tiez znizuju zisky spoloénosti. Ako pri
zvaracich pridavnych materidloch, zvySenie
ceny na nakup kvalitného zariadenia je malé
v porovnani s potencidlnym dopadom na
ziskovost, ktory mdze spdsobit nekvalitné za-
riadenie.

KedZe sa zda, Ze nas Cakaju dva roky ne-
priaznivych podmienok obchodu, ESAB uz
podnikol kroky, aby sa pripravil na obtiazne
obdobie pred nami. Tato skutoénost spolu so
skusenostami prezitia minulych recesif zna-
mena, Zze ESAB mé dobré vychodisko na vy-
rovnanie sa so suc¢asnymi nelahkymi trhovy-
mi podmienkami a ma pInd déveru v to,
Ze z recesie vyjde s posilnenou poziciou.
EsSte dolezitejSie je ale, Ze ESAB spolupracu-
je so zékaznikmi aj distribatormi tak, aby
vSetky strany preZili burku lepSie. Kvalitné
spolo¢nosti maju tendenciu spolupracovat
s kvalitnymi spolo¢nostami a ESAB buduje
kvalitnd organizaciu, aby zlepsil svoje schop-
nosti sluzit potrebam svojej zékaznickej za-
kladne.
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Zvaracsky veltrh v Essene

Napriek tazivej ekonomickej

situacii na celom svete, 17.
Medzinarodny zvaraCsky veltrh
v Essene dokazal udrzat vysoku
uroven minulého veltrhu (v roku
2005) a takto opét raz dosiahnut
jeden z najlepSich vykonov v celej
svojej histérii. Vystavovatelia aj
organizatori sa rovnakou mierou
pricinili o Uspech veltrhu, ktory
vysoko prekrocCil ich oCakavania.
Po Sest dni na ploche Veltrhov
Essen v rozsahu 100 000 m?
celkom 1015 vystavovatelov z 42
krajin ukazalo najrozsiahlejSiu
ponuku, aké sa vystavila od pre-

miéry veltrhov v roku 1952.

60 000 expertov z celého sveta dostalo
informacie o najnovsich technolégiach spo-
jovania, rezania a nanasania vrstiev, ktoré sa
Casto predvadzali na stankoch vystavo-
vatelov nazivo, v ¢innosti. NavySe ku znacne
vysokému poctu obchodnych transakcii
ktoré prebehli priamo na vystavisku (v pocte
niekde v strede Sestciferného &isla), konali
sa mnohé slubné diskusie a mnoho obchod-
nych transakcii sa nastartovalo.

Spolo¢nost ESAB, popredny svetovy doda-
vatel zariadeni na zvaranie a rezanie
a zvaracich pridavnych materialov, vystavo-
vala v stanku 309 v Hale 1 veltrhu
Schweissen & Schneiden. Svojou velkostou
1225 m? najvacsim, aky ESAB kedy na
Medzinarodnom veltrhu ,Zvéranie a reza-
nie“ mal. Heslom exhibicie pre rok 2009
bolo: ,Hovorme o produktivite”. Na stanku
bolo dost miesta na predvadzanie v ¢innos-
ti a tieZ priestorov, kde odbornici ESAB mohli
diskutovat so zékaznikmi o ich aplikaciach
v oblasti zvarania a rezania

Jednou z hviezdnych atrakcii na veltrhu

Schweissen & Schneiden bol systém na
robotické trecie premieSavacie zvaranie
ESAB Rosio™. Donedavna sa trecie pre-
mieSavacie zvaranie v praxi vyuzivalo len na
priame spoje, ale novy patosovy systém
umoznuje vyrabat na hlinikovych Castiach
zlozité trojrozmerné spoje. To vytvara Uplne
nové moznosti v leteckom a kozmickom
priemysle, automobilovom priemysle,
stavbe dopravnych zariadeni a lodi ako aj
v8ade, kde je potrebné zvySovat produkti-
vitu pri vyrobe zlozitych hlinikovych dielov.

Na veltrhu sa tiez predvadzalo robotické
zvaracie vybavenie ESAB na zvaranie
MIG/MAG urené pre roboty ABB. Na dis-
kusie o jeho moznych aplikaciach a vyho-
dach boli k dispozicii odbornici. Zariadenie
zostavené na baze integrovaného zvara-
cieho systému ESAB Aristo™ W8, a robota
vybaveného najmodernej§im invertorovym
zdrojom prudu, podavaca drétu monto-
vaného na ramene robota zvaracieho horaku



podla klientovej volby vyuziva s vyhodou
velkokapacitné balenie zvaracieho drétu
ESAB Marathon Pac. Robotické vybavenie
Aristo™ ako kompletny systém je pravde-
podobne najjednoduchdim spdsobom na
realizaciu robotického zvarania na novom
zariadeni alebo pri rekonstrukcii stavajucej
technologie.

Na tom istom robote sa predvadzal zvaraci
pridavny material OK Tubrod 14.11 prie-
meru 1.2 mm. Je to rdrkovy drét s naplfiou
kovového prasku na vysoko vykonné
zvaranie tenkych plechov rychlostami pod-
statne vySsSimi ako sa dosahuju s plnym
drétom priemeru 1,0 mm.

Na stanku ESAB sa tieZ predvadzalo v ¢in-
nosti zvéranie do Uzke] medzery zaria-
denim Tandem HNG Multi. Tento plne
automaticky systém na zvaranie hrubych
prierezov pod tavivom umoznuje vyrabat
spoje vysokej kvality na vysoko pevnych
oceliach v kratSich zvaracich ¢asoch.
NavysSe, Usporna konfiguracia spoja mini-
malizuje pripravné aj zvaracie casy
a vysoka kvalita spojov zniZuje potrebu
oprav zvarov.

Vyrobcov vezi veternych elektrarni zaujima-
lo zariadenie Telbo™ - stip s vyloznikom,
ktory sa vyznacuje inovativnym trojdielnym
teleskopickym ramenom, ktoré si vyzaduje
menej priestoru v dielni ako inak rieSené
systémy stip — vyloznik. Vdaka maximéalne-
mu dosahu 12 m a nosnosti 500 kg je
Telbo™ ideélne zariadenie na vyrobu vnu-
tornych aj vonkajgich zvarov sekcii stipov
veternych turbin, ako aj pri vyrobe
rirovodov a podobnych aplikaciach.
Pouzitim  velkokapacitnych baleni pri-
davnych materidlov — tavivo v 1000 kg
vakoch BigBag™ a drét na 1000 kg
cievkach EcoCoil™, systém Telbo™
dokéze dalej znizit vedlajSie Casy a maxi-
malizovat produktivitu.

V expozicii ESAB sa tiez vystavovali rozne
zvéracie zariadenia z radu ESAB Aristo™
a navstevnici mohli vidiet riadiaci panel
Aristo™ U8, Plus, ktory umoznuje vyrabat
kvalitnejSie zvarové spoje a znizuje tak
potrebu naslednych oprav. Tento nedavno
zavedeny riadiaci panel je urCeny na ru¢né
aj mechanizované zvéranie pricom je
schopny riadit mnozstvo réznych procesov,
vratane ruc¢ného oblukového zvarania
obalenymi elektrédami, zvarania TIG,
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drazkovania

pulzného zvarania TIG,
obldkom, MIG/MAG vo variantoch kratky
obluk, sprchovy prenos, pulzné zvaranie

a funkcia SuperPulse™. Navyse, predpro-
gramované synergické linky a moznost
vytvarat nové linky pomahaju znizovat
potrebné Casy na nastavovanie a dodrzia-
vat konzistentnu kvalitu zvarov. Vo vybave
je tiez funkcia QSet™ ktora automaticky
nastavi parametre optimalneho zvarania
kratkym oblukom. Softvér WeldPoint™
umoznuje zvaracim inzinierom a technolo-
gom vo vyrobe pouzit vzdialeny osobny
pocitat na monitorovanie a udrZiavanie
konzistentnej kvality zvarov.
Navstevnici, ktorych zaujimalo automatizo-
vané rezanie mohli vidiet posledné novinky
v oblasti rezania kyslikom aj plazmou a tiez
najnovsi programovaci softvér. Vystavovali
sa nasledujuce systémy a zariadenia:
® Novy SUPRAREX™ SXG — kombinovany
systém na rezanie kyslikom a plazmou
vybaveny dvoma kompletne novymi
rezacimi hlavami — Bevel Excavator

a QUATROJET™ —

adenim VBA Wrist.
® AUTOREX™ plne krytované automa-

tické centrum na rezanie plazmou, ktoré

a najnovsim zari-

prindSa moznost vykonného a presného
rezania za prekvapivo nizku cenu.
® Novy programovaci systém COLUM-
BUS.NET™ CAD/CAM a softvér na ma-
nazovanie vyrobnych udajov DATA
LEAP™.
Zvaracie pridavné materidly boli tiez na
stanku ESAB silne zastlpené. Znac¢ny prie-
stor bol venovany velkokapacitnym sudom
Marathon Pac, ktoré zvySuju uc€innost
zvérania v celom kompletnom vyrobnom

retazci MIG/MAG. Nepomedené MAG

zvéaracie dréty AristoRod™ s povrchom
ASC (Advanced Surface Characteristics
— zdokonalené povrchové vlastnosti)
zvySuju produktivitu a znizuju naklady na
zvéranie prostrednictvom zlepSenej stabili-
ty procesu a znizenim narokov na udrzbu
a Upravy po zvarani.

Medzi dalSie zaujimavosti na stanku ESAB
patrilo Znalostné centrum ESAB, nova
zvaracie hlava na $pirdlovo zvarané rury,
novy Demobus nabity rozsiahlym sortimen-
tom zariadeni, osobné ochranné pomaocky
a prislusenstvo.

O v8etkych tychto vyrobkoch vas budeme
postupne informovat. V tomto ¢isle sa do¢i-
tate o novom ovladacom paneli Aristo™ A8,.




Predstavujeme Vam:
AG Naradie - AGROGEAL, s.r.o.

Autor: Ing. Jozef Rak,
AG Néaradie — Agrodeal, s.r.o. Trnava

AG Néradie — Agrodeal je velkoobchod-
né& spolo¢nost, zalozena v roku 1991. Sidli
v Trnave vo vilastnom obchodnom areali
0 vymere cca 5000 m?. Tim viac ako 40
spolupracovnikov ponuka sortiment reno-
movanych vyrobkov, najma viac ako
100 000 poloziek rézneho naradia.

Vyznamnu Cast ponuky spolo¢nosti AG
Naradie — Agrodeal tvoria vyrobky ESAB,
najma zvéaracie pridavné materidly, zvara-
cie zariadenia a prisluSenstvo a pomdocky
na zvaranie.

Spolo¢nost AG Néradie — Agrodeal ma
okrem areélu v Trnave (druhy z obrazkov)
pobocku v Bratislave. Budova Bratislavskej
pobocky je na titulnom obrazku. Spolo¢nost
ma okrem toho eSte predajiu naradia
v Piestanoch. Nasimi zakaznikmi su vyznam-
né obchodné podniky v regidne, obchodné
spolo¢nosti z celého Uzemia Slovenska ako
aj mnoho Zivnostnikov a malopredajcov.

Spolo¢nost je dlhodobym drzitelom cer-
tifikatu systému riadenia kvality podia
normy STN SO 9001:2001.
zakaznikom poskytujeme okrem priameho

Svojim

predaja aj nasledujuce sluzby:

® dovoz zakupeného tovaru zakaznikom,

® zasielanie tovaru zbernym systémom
TenExpress,

® zaruény a pozaruény servis. Servis
zvaracich zariadeni je organizovany
V SpOlupréaci so servisnou organizaciou
ESAB,

® obchodnym organizaciam a Zivnost-
nikom, ktori nakupuju tovar za G¢elom
jeho dalSieho predaja sa v zavislosti na
mnozstve odobraného tovaru a na
Casovych intervaloch odberov posky-
tuju zlavy.

Pri predaji ponukame okrem bezného
objednavania tovaru podla katalogu aj
moznost osobného vyberu tovaru vo
vzorkovni.
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Kontakiné udaje

- centrala Trnava:

AG Naradie - AGRODEAL, s.r.o.
Bulharskéa 37/2

917 00 Trnava

tel.: 033/ 553 15 01-5

fax: 033/ 553 15 06

e-mail: agrodeal@agrodeal.sk
Pobocka Bratislava:

AG NARADIE

Pri Sajbach 9766/4B
Bratislava 832 45

tel.: 02/ 444 52 533

fax: 02/ 444 58 698

e-mail: bratislava@agrodeal.sk
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Aristo™ U82_
‘Nova cesta na riadenie
zvaracich procesov

Novy riadiaci systém Aristo™ U8, -
uréeny na manualne a mechanizované
zvaranie metédami:
MIG/MAG-Puls-SuperPulse™ .
TIG/HF -
MMA

Systém je kompatibilny so zvaracimi strojmi"-.,z radov:

Mig 3001i, 4001i - invertory
AristoMig 5000i - invertory
AristoMig U4000i, U5000i - invertory
Mig 4002c, 5002c, 6502c - chopery

Dolezité funkcie:

SuperPulse™ - 3 kombinacie pulzaéného zvarania

QSet™ - automatické nastavenie zvaracich parametrov v oblasti kratkeho obluku
Synergie - viac ako 230 réznych synergickych liniek

UsB - USB konektor

LAN - na komunikaciu s lokalnou sietou

W8- - pridavny modul na komunikaciu s automatizovanymi systémami
WeldPoint™ - softvér na nastavovanie a monitorovanie zvaracich parametrov

Dalsie moznosti - 17 jazykovych verzii

- automaticky zadznam parametrov zvérania
- tvorba vlastnych synergickych liniek
- uzamknutie a obmedzenie zvaracich parametrov

ESAB Slovakia tel.: +421 244 880 406
Rybniéna 40, P.0.BOX 36 fax: +421 244 888 741
830 06 Bratislava, Slovakia e-mail: info@esab-slovakia.sk, www.esab.com



