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Predhovor...

Vazeni Citatelia,

Po takmer roku, ked sa nasa publikacia vydavala len v elektronickej podobe, vychad-
za opat tlaCou. Z ohlasov, ktoré sme dostali, sme zistili, ze vacsina Citatelov dava
takejto forme prednost.

V roku 2009 sa priemyselna vyroba oslabila a to sa dotklo aj odboru zvarania. Nasa
spolo¢nost prijala také opatrenia, ktoré nam umoznili pripravit sa na nasledujuce
obdobia, zdokonalit a prispdsobit naSe procesy novym, narocnejsSim poziadavkam
trhu. Sme radi, Ze v tomto roku sa ekonomika postupne opét obZivila a toto ozZivenie
sa prejavuje aj zvySenym zaujmom o nase rieSenia v oblasti zvarania.

V Cisle, ktoré Vam predkladame, sa zameriavame na prezentéciu réznych novych
vyrobkov, ktoré spolo¢nost ESAB prinasa na slovensky trh. Je to rad novych malych
a lahko prenosnych strojov na zvéranie MIG/MAG, ktoré doplfiaju nage dobre zname
invertorové zvaracky radu Caddy. PrindSame tiez informéaciu o naSom novom vyrob-
nom zavode na vyrobu polohovadiel a manipulacnych systémov. Niektoré produkty
z vyrobného sortimentu sme medzi¢asom uz na Slovensku aplikovali a Uspesne sa
vyuzivaju v prevadzke.

Informujeme tieZ o novom moduldrnom softvéri na tvorbu rezacich planov, ktory je
k dispozicii na nasich rezacich strojoch a o programovom baliku na riadenie vyroby.
Kedze v uplynulom obdobi sme z réznych dévodov zmenili typové oznacenie niek-
torych zvaracich pridavnych materidlov, prinaSame prehladné porovnanie starych
a novych nazvov. Pre zaujimavost informujeme o spolupraci ESAB a amerického
vyrobcu motocyklov na zakazku, ktorého nasi zakaznici mozno poznaju z televizie.
Nasa spolo¢nost podnika nevyhnutné kroky nielen na zachovanie, ale i na neustale
zlepSovanie Urovne sluzieb pre Vas, naSich partnerov a zékaznikov. Pri distribucii
nasich vyrobkov budeme aj nadalej spolupracovat s profesionalnymi distribGtormi,
pritom chceme samozrejme byt partnermi klucovym zakaznikom pri rieSeni vsetkych
problémov spojenych s tavnymi procesmi zvarania a rezania konstrukénych mate-
ridlov. Nasim cielom je byt aj nadalej reSpektovanou odbornou autoritou na trhu zvara-
nia, chceme aj nadalej prispievat k rozvoju odboru.

Zaverom mi dovolte, aby som Vam menom nasej spolocnosti zazelal pokojné vianocné
sviatky v kruhu VaSich blizkych, vela zdravia a $tastia v novom roku 2011.

Ing. Juraj Matejec, PhD.
ESAB Slovakia, s.r.o.
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Caddy®Mig 160i, 200i

V uplynulych dvoch desatrocCiach
sa beh sveta vyrazne zrychlil.
Prostrednictvom technologickych
inovacii mame konstantny pristup
k informaciam cez Internet a mé-
dia. Zavedenie prenosnych rieSe-
ni zalozenych na sieti mobilnych
telefébnov nam dovoluje rychlejsie
a tesnejSie vyuzivanie informacif
a vysledkov vedy a techniky. Vy-
razny pokrok v oblasti prenosu
Udajov umozfiuje, ze bez ohladu
na miesto kde sa nachadzame,
sme vzdy v centre diania. Neustéa-
ly rozvoj materialov, komponentov
a technolégii umoznuje progresiv-
nu miniaturizaciu, vyvoj zariaden,
ktoré sa zmestia do malych, kom-
paktnych skriniek a s parametra-
mi, ktoré boli v minulosti mimo ob-
lasti technickych moznost.

Zostavil Leszek Gajéwka
Product Manager Central Europe
Esab Standard Equipment

ledujuc vyvoj a udrzanie kontaktu

s pokrokom, ESAB vyuZiva mo-

derné konstrukéné a technolo-
gické trendy. Nasu ponuku Standardnych
vyrobkov sme preto rozsirili o dve nové
zariadenia, Caddy®Mig 160i a Caddy®
Mig 200i z rodiny kompaktnych invertorov
Caddy®. Pouzitie moderného invertorového
vykonového bloku postaveného na béaze
technoldégie modernych tranzistorov, na-
pajaného z jednofazovej siete a pouzitie
vstavaného podavaca pre cievku priemeru
200 mm (5kg) v obidvoch tychto zariade-
niach umoznilo konstrukciu malého, vykon-
ného a praktického zariadenia, ktoré sa pri
vyuZiti rarkového drétu s vlastnou ochranou
(Coreshield 15) stane eSte mobilnejSim.
Vykonovy blok v spojeni s obvodom PFC
(Power Factor Correction — automaticka
korekcia Ucinniku) umozriuje zvysit vykon
napajajuci zvéaraci oblik o 30% pri tych
istych rozmeroch zariadenia. Prikon zo siete
je pritom len 3,9 kVA (Caddy®Mig 160i) resp.
5,2 kVA (Caddy®Mig 200i) pri maximalnych
parametroch zvarania, takze je mozné na-
pajanie z malych generatorov pradu.
Na zaklade ich parametrov su tieto zvarac-
ky ur€ené na rézne aplikacie v priemysle
aj remeslach, ako aj pri domacom pouziti.
Menovite sU vhodné pre udrzbu, opravy
vréatane oprav vozidiel, dopravu, vyrobu néa-
bytku, vyrobu lahkych kon&trukcii ocelovych
aj hlinikovych ako aj na Skolenie zvaracov.
Tieto stroje charakterizuje pevna a robust-
na konstrukcia. Skrifa je vyrobena z [ah-

kych a trvanlivych

dielcov, odolnych
mechanickym

razom. Krytie IP 23 a nizka hmotnost 11,4kg
(Caddy®Mig 160i) resp. 11,5kg (Caddy®Mig
200i), ako aj ergonomicky rieSeny drziak
a popruh na prenasanie umoznuju mobilné
vyuzitie v dielni aj mimo nej, aj odolnost proti
Ucinkom pocasia. NavySe sa dodava vozik,
ktory umozni prevazat cell zostavu, t.j. zva-
racku, plynovu flasu, naradie atd.
Systém podavania drétu umoZniuje podava-
nie drotov priemeru 0,6/0,8/1,0mm na 200
mm/5kg cievkach, treba ale uviest, Ze vy-
konovy blok a oznaCenia na ovladacom pa-
neli st nominalne ur¢ené pre drbty priemeru
0,8mm (hlinikové dréty 1,0 mm). PouZitie
inych priemerov drétu sa neodporuca.
Sikmy ovladaci panel, schranka na spo-
trebné diely a skrina so zvlastnym priesto-
rom na stocené kable prispievaju k pohod-
liu obsluhy.
Ovladacie prvky v pripade Caddy®Mig
160i sa obmedzuju len na predvolbu hrdb-
ky zvaraného materialu v rozsahu 0,5mm
—4,0mm a korektor.
Caddy*Mig 200i ma LCD ovladaci panel
a nastavenie hribky materidlu v rozmedzi
od 0,5mm do 6mm a korekciu dizky obluka
kalibrovanu v stupnici teplt, ktorou sa obluk
prispdsobuje polohe zvaru a geometrii zvaro-
vého spoja. Okrem toho ma Caddy®Mig 200i
aj funkciu Q-Set, znamu z inych technicky vy-
spelych zariadeni ESAB. To je unikétna funk-
cia, ktora umoznuje automaticku optimaliza-
ciu zvéaracieho procesu pri zvarani lubovolhou
kombinaciou zvaracieho drétu, ochranného
plynu a v lubovolnej zvaracej polohe.
Na rozdiel od Caddy®Mig 160i, ktora je ur-
¢ena na zvaranie plnym drotom OK 12.51
priemeru 0,8mm a rdrkovym drétom
s vlastnou ochranou Coreshield 15
priemer 0,8mm, Caddy 200i mbze
zvarat aj vysokolegovanymi drétmi
OK Autrod 308LSi, 316 LSi 0,8mm,
hlinlkkovym drétom OK  Autrod
5183, 1,0mm a drétom na MIG
spajkovanie pozinkovanych mate-
ridlov OK Autrod 19.30, 0,8mm.
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Odporuc¢ané zvaracie droty

PIné dréty na zvaranie MIG / MAG

OK Autrod 12.51, uhlik. ocel ..., @ 0,8mm, 5kg........... 1251084600
OK Autrod 19.30, CUSI ....oooooeiiieeiieeieieee @ 1,0mm, 5kg........... 1930104600
OK Autrod 308 LSi, nehrdzavejuci.................. @ 0,8mm, 5kg........... 1612084600
OK Autrod 316 LSi, nehrdzavejuci.................. @ 0,8mm, 5kg........... 1932084600
OK Autrod 5183, hlinfK .....cocoovviiiiiiiiin @ 0,8mm, 2Kkg........... 1932084600

Rurkovy dré6t s vlastnou ochranou na uhlik. ocel

Coreshield 15 ..o @ 0,8mm, 4,5kg
Technické udaje - Caddy®Mig C160i

Sietové napétie, V/Hz . ........ccccooiiiiiiii 230 1faz. 50/60 (+-15%)
Sietova poistka, A......ccooiiiiiiii 16

[stiE (MCB) typ B .o 16

Sietovy kabel, @ mm? ... 1,5

Nominélny prikon, KVA ... 3,9

Nominalny zvar. prad °C ..., 40

35% DZ, A/V i 150/21,5

B0% DZ, AV .t 120/ 20

100% DZ, ATV i 100/19
Pradovy rozsah, A ..o 30 - 160
Napatie naprazdno, V.......cccceeieieiiiiiiiene 60

Podavacia rychlost, m/min............ccccccooeien. 2-11

Max. velkost cievky, mm (KQ) .......ccccooovviiiennn. 200 (5)

Vykon napréazdno, W ..o 15

UCINNTK, v 0,99

UBINNOSE, % c.vvvvieceeeeeee e 82
rozmery d X 8 X V, MM ...oooooiiiiiiiieieiiiiiiieeeeeen 449 x 198 x 347
HMONOSE, KG ..o 11,4

KIVHIE oo P23

Trieda PouZitia ........c.ccovvviiiiiiiii S

Pracovna teplota, °C ....ocoooiviiiiiiii -10 to +40

Objednavacie udaje

Caddy®Mig C160........overveeeroreoreeeeeeereeeo, 0349310850
Caddy®Mig C160i - BKS. .....ovveorrorreerecerrernee. 0349312272
VOZIK v 0459366887

Technické udaje - Caddy®Mig C200i

Sietové napétie, V/Hz . ........coccooiiiiiii

Sietova poistka, A......ccooiiiiiii

[stiE (MCB) typ B .o

Sietovy kabel, @ mm?....

Nominélny prikon, KVA ..o 52
Nominalny zvaraci prdd °C ........c.cccccoveieiien 40

25% DZ, ATV i 180/ 23
100% DZ, ATV oo 100/ 19
Pradovy rozsah, A ..o 30 - 200
Napétie naprazdno, V ......ccccoviiiiiiiiies 60
Podavacia rychlost, m/min.............c.cccoeien. 2-12
Max. velkost cievky, mm (KQ) ........cccooeiiiienn. 200 (5)
Vykon naprazdno, W ..o 15
UCINNTK e 0,99
UEINNOSE, % c.vvveeeeeeeeeeee 82
Rozmery d X § XV, MM ..o 449 x 198 x 347
HMONOSE, KG vvvveoiiiiiccc 11,5
KIYHE Lo P23
Trieda PouZitia........c.ccoviviiiiiiic S
Pracovna teplota, °C ..o -10 to +40

Objednavacie udaje

Caddy®Mig C200i.........ccooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiei 0349312030
Caddy®Mig C200i - BKS.....c.corvieiiiiiiiiiiiins 0349312476
VOZIK o 0459366887
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Zmeny nazvov vybranych
skupin pridavnych materialov

Autor: Ing. Jifi Martinec, IWE
Vedouci technického servisu

V poslednych dvoch rokoch sa
v niektorych vybranych skupinach
pridavnych materialov  zmenili
nazvy. Hoci sa snazime vyuzivat
vSetky prostriedky na informova-
nie naSich zakaznikov, predsa len
v tejto oblasti neustéle dostavame
dotazy. Cielom tohto ¢lanku je pre-
to poskytnut stru¢nu ale ucelenu

informaciu o tychto zmenach.

rvorada otazka je, preco sa také-
to zmeny robia. ESAB ma vyrob-
né zavody nielen v Europe, ale
prakticky na vSetkych kontinentoch. Spo-
lo&nost méa tiez obchodné zaujmy na ce-
lom svete. Tieto dve skuto€nosti nas vedu

k tomu, aby sme zacali pouzivat jednotné
nazvy tych istych produktov bez ohladu
na to, kde sa predavaju.

Po tom, ¢o sa zmenili nazvy drétov urce-
nych na zvaranie hlinika a hlinikovych zlia-
tin, bolo potrebné zmenit nazvy prakticky
vSetkych typov nehrdzavejucich drotov,
nie len uréenych na zvaranie MIG a TIG,
ale aj na zvaranie pod tavivom (SAW).
Ako je z novych nazvov zvaracich drétov
zrejmé, pouzili sme vSeobecne rozsirené
oznaCovanie na zaklade nomenklatdry
AWS. Potom nasledovala zmena nazvov
rdrkovych drétov na zvaranie nehrdzavej-
ucich oceli. Pre tieto typy rdrkovych drétov
sa pouzili ndzvy zavedené v USA. Posled-
na zmena boli nadzvy drétov na MIG/MAG
zvaranie oceli vysokej pevnosti a oceli so
zvySenou odolnostou proti vplyvu prostre-
dia (Corten, Atmofix).

Odporuc¢ame vSetkym naSim partnerom
pouzivat katalég ESAB na CD, ktorého
posledna verzia bola vydana v septembri

2010. Slovenska verzia bude ¢oskoro do-

stupna na stranke ESAB Slovakia. Tento

katalég obsahuje vSetky potrebné informa-
cie o nasich vyrobkoch. V &asti PRIRUC-

KY pod odsekom PRIDAVNE MATERIALY

najdete medzi inym brozurku ,Handbook

for Welding Stainless Steel” (Prirucka
na zvaranie nehrdzavejucich oceli), ktora
prinaSa na 92 stranach obsiahlu informaciu

o v8etkych aspektoch tejto oblasti.

MbZeme vam tiez poskytnut:

e Prehlad novych nazvov drétov na zva-
ranie TIG a MIG nehrdzavejucich oceli
(sortiment 2011)

¢ Prehlad novych nazvov drbtov na zvara-
nie nehrdzavejucich oceli pod tavivom
(sortiment 2011)

e Prehlad novych nazvov rdrkovych drotov
na zvéaranie nehrdzavejlcich oceli (sorti-
ment 2011)

e Prehlad novych nazvov drétov na zva-
ranie ocell vysokej pevnosti (sortiment
2011)

Staré znacenie ESAB Nové znacenie ESAB EN ISO 14343-A AWS A5.9
OK Autrod 16.10 OK Autrod 308L G199L ER308L
OK Autrod 16.11 OK Autrod 347Si G 19 9 NbSi ER347Si
OK Autrod 16.12 OK Autrod 308LSi G 199 LSi ER308LSi
OK Autrod 16.15 OK Autrod 308H G199H ER308H
OK Autrod 16.30 OK Autrod 316L G19123L ER316L
OK Autrod 16.31 OK Autrod 318Si G 19 12 3 NbSi (ER318Si)
OK Autrod 16.32 OK Autrod 316LSi G 1912 3 LSi ER316LSi
OK Autrod 16.34 OK Autrod 317L G18153L ER317L
OK Autrod 16.35 OK Autrod 316H G19123H ER316H
OK Autrod 16.38 OK Autrod 16.38 G 2016 3Mn L -

OK Autrod 16.51 OK Autrod 309LSi G 2312 LSi ER309LSi
OK Autrod 16.52 OK Autrod 309Si GZ2312Si ER309Si
OK Autrod 16.53 OK Autrod 309L G2312L ER309L
OK Autrod 16.54 OK Autrod 309MoL G23122L (ER309LMo)
OK Autrod 16.55 OK Autrod 385 G20255CulL ER385
OK Autrod 16.70 OK Autrod 310 G 2520 ER310
OK Autrod 16.75 OK Autrod 312 G299 ER312
OK Autrod 16.76 OK Autrod 430LNb - -

OK Autrod 16.77 OK Autrod 430 - ER430
OK Autrod 16.79 OK Autrod 410NiMo G134 (ER410NiMo)
OK Autrod 16.81 OK Autrod 430Ti GZA17Ti

OK Autrod 16.82 OK Autrod 409Nb - ER409Cb
OK Autrod 16.86 OK Autrod 2209 G22 93NL ER2209
OK Autrod 16.88 OK Autrod 2509 G2594NL ER2509
OK Autrod 16.95 OK Autrod 16.95 G 18 8 Mn -
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OK Tubrod 14.33

Shield-Bright Xtra 309LMo

T23122LRM3

Staré znacenie ESAB Nové znacenie ESAB EN ISO 14343-A AWS A5.9
OK Tigrod 16.10 OK Tigrod 308L W199L ER308L
OK Tigrod 16.11 OK Tigrod 347Si W 19 9 NbSi ER347Si
OK Tigrod 16.12 OK Tigrod 308LSi W 19 9 LSi ER308LSi
OK Tigrod 16.15 OK Tigrod 308H W199H ER308H
OK Tigrod 16.21 OKTigrod 347 W 19 9 Nb ER347
OK Tigrod 16.30 OK Tigrod 316L W19123L ER316L
OK Tigrod 16.31 OK Tigrod 318Si W 19 12 3 NbSi (ER318Si)
OK Tigrod 16.32 OKTigrod 316LSi W 1912 3 LSi ER316LSi
OK Tigrod 16.34 OK Tigrod 317L W 18153 L ER317L
OK Tigrod 16.35 OKTigrod 316H W19 123 H ER316H
OK Tigrod 16.38 OKTigrod 16.38 W20 16 3 Mn L
OK Tigrod 16.51 OK Tigrod 309LSi W 23 12 LSi ER309LSi
OK Tigrod 16.53 OK Tigrod 309L Ww2312L ER309L
OK Tigrod 16.54 OK Tigrod 309MoL w2a3122L (ER309LMo)
OK Tigrod 16.55 OKTigrod 385 W20255CulL ER385
OK Tigrod 16.70 OKTigrod 310 W 25 20 ER310
OK Tigrod 16.75 OKTigrod 312 W29 9 ER312
OK Tigrod 16.77 OKTigrod 430 ER430
OK Tigrod 16.79 OK Tigrod 410NiMo W13 4 (ER410NiMo)
OK Tigrod 16.81 OK Tigrod 430Ti W Z A7 Ti
OK Tigrod 16.86 OK Tigrod 2209 W2293NL ER2209
OK Tigrod 16.88 OK Tigrod 2509 W2594NL ER2509
OK Tigrod 16.95 OK Tigrod 16.95 W 18 8 Mn
OK Autrod 16.10 OK Autrod 308L S199L ER308L
OK Autrod 16.15 OK Autrod 308H S199H ER308H
OK Autrod 16.21 OK Autrod 347 S199Nb ER347
OK Autrod 16.30 OK Autrod 316L S19123L ER316L
OK Autrod 16.34 OK Autrod 317L S18153 L ER317L
OK Autrod 16.35 OK Autrod 316H S19123H ER316H
OK Autrod 16.38 OK Autrod 16.38 S2016 3Mn L
OK Autrod 16.41 OK Autrod 318 S19123Nb ER318
OK Autrod 16.53 OK Autrod 309L S2312L ER309L
OK Autrod 16.54 OK Autrod 309MoL S23122L (ER309LMo)
OK Autrod 16.55 OK Autrod 385 S20255CulL ER385
OK Autrod 16.70 OK Autrod 310 S2520 ER310
OK Autrod 16.75 OK Autrod 312 S299 ER312
OK Autrod 16.77 OK Autrod 430 ER430
OK Autrod 16.79 OK Autrod 410NiMo S 134 (ER410NiMo)
OK Autrod 16.80 OK Autrod 410 ER410
OK Autrod 16.81 OK Autrod 430Ti SZA7Ti
OK Autrod 16.83 OK Autrod 420 ER420
OK Autrod 16.86 OK Autrod 2209 S2293NL ER2209
OK Autrod 16.87 OK Autrod 310MoL S25222NL (ER310LMo)
OK Autrod 16.88 OK Autrod 2509 S2594NL ER2509
OK Autrod 16.97 OK Autrod 16.97 S 188 Mn

Objednavku Zlto vyznacenych poloZiek treba prejednat so zastipenim ESAB

P6vodny nazov Novy nazov EN ISO 17633-A A5.22

OK Tubrod 14.20 Shield-Bright 308L T199LPM2 E308LT1-4
OK Tubrod 14.21 Shield-Bright 316L T19123LPM2 E316LT1-4
OK Tubrod 14.22 Shield-Bright 309L T2312LPM2 E309LT1-4
OK Tubrod 14.30 Shield-Bright Xtra 308L T199LRM3 E308LT0-4
OK Tubrod 14.31 Shield-Bright Xtra 316L T19123LRM3 E316LT0-4
OK Tubrod 14.32 Shield-Bright Xtra 309L T2312LRM3 E309LT0-4

E309LMoTO-4

7

P6évodny nazov Novy nazov EN ISO 16834-A A5.28
OK Tigrod 13.13 OKTigrod 55 W 55 4 Mn3NiCrMo (I1) ER100S-G
OK AristoRod 13.13 OK AristoRod 55 G 55 4 G Mn3NiCrMo (M21) ER100S-G
OK AristoRod 13.29 OK AristoRod 69 G 69 4 G Mn3Ni1CrMo (M21) ER110S-G
OK AristoRod 13.31 OK AristoRod 79 G 79 4 G Mn4Ni2CrMo (M21) ER120S-G
- OK AristoRod 89 G 89 4 G Mn4Ni2CrMo (M21) ER120S-G
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Manipulatory od spoloCnosti
RPEI/ESAB

Zostavil Jan Chrzanowski
Product Manager Central Europe
Esab Welding Automation

V roku 1984 vznikla spolo¢nost
Romar, ktora pred takmer tro-
ma rokmi zmenila meno na RPEI
(Romar Positioning Equipment
International) a stala sa sucastou
ESAB, globalneho lidra vo zvara-
ni a rezani. RPEI je dnes vysoko
Specializovanym vyrobcom a jed-
nym z piatich najvyznamnejSich
spolo¢nosti v oblasti automati-
zacie zvaracich a polohovacich
technolégii. Jej rozsah c&innosti
zahffia konzultacie, konstrukciu,
vyrobu, montaz a sluzby posky-
tované zékaznikom hlavne z ob-
lasti petrochémie a plynarenstva
a tazkych ocelovych konstrukcii.
RPEI ma dva vyrobné zavody, je-
den v Singapure a druhy vo Wuxi
(v Cine) a méa celkove 170 za-
mestnancov.

LA

Linka na stoziare vefernych elektrarni.

Standardnej ponuke je rad rota-

torov, manipulatorov, oto¢nych
stolov, manipulatorov na nadrze
a na rury. Vyrabame ro¢ne okolo 1200
kladkovych manipulatorov a nosnos-
ti do 1200t nie sU pre nas zvlastnostou.
Referencie po celom svete dokazuju, zZe
nase vyrobky dokazu splnit poziadavky
kazdého zakaznika. VSetky komponenty
pouzité v naSich zariadeniach su vysoko
kvalitné a su dostupné na celom svete.

NajrozsirenejSie konvencné kladkové ma-
nipulatory su robustne konStruované tak,
aby zniesli prevadzku v drsnom a naro¢-
nom priemyslovom prostredi. Siroké klad-
ky z oceloliatiny s velkym priemerom a po-

Konvenéné kladkové polohovadio.

vrchom pokrytym polyuretanom garantuju

trvanlivost a nizke trenie, ktoré je podstatné
na udrzanie stabilnej rychlosti otacania.

Nedavno prekonstruované samocentru-
juce kladkové polohovadla nemaju pre-
pojenie kladiek retazou ale priamy pohon
obidvoch kladiek vybaveny elektrickou
spojkou umozriujucou bezpecné zataze-
nie tazkym predmetom. Poloha kladiek
na rame sa na vSetkych novych samocen-
trujucich kladkovych polohovadlach méze
ru¢ne nastavit. Rozsah priemerov vyrob-
kov, ktoré umoznuje kazdy model novych
kladkovych polohovadiel je preto podstat-

ne vacsi proti starym modelom.




FUB fit-up systém - princip ¢innosti.

Standardnéa nosnost obidvoch typov klad-
kovych polohovadiel je od 5 do 120 ton.
Polohovadla s vy$Sou dovolenou nosnos-
tou sa dodavaju na objednavku. Kladky
sU normalne pokryté vrstvou polyuretanu
s tvrdostou A90-95 a teplotnou odolnostou
do 90°C.

Unikatna konstrukcia konvenénych aj sa-
mocentrujucich kladkovych polohovadiela
ulhCuje ich prevadzkovanie aj servis. Jed-
na polyuretanova obru¢ sa pouziva na nos-
nost 30 az 120t. V pripade poruchy cely
ocelovy bubon s polyuretanovou obru¢ou
a loziskami sa da lahko odmontovat z fré-
my polohovadla uvolnenim puhych Styroch
skrutiek.

Na konvencné aj samocentrujuce kladko-
vé polohovadld sa dodava mnozstvo pri-
davnych zariadeni, z ktorych je mozné si
vybrat:

e Sada na pripojenie k riadeniu PEK/PEH

e Synchronizécia pohonnych jednotiek

e Manualne alebo motorizované zariade-
nie Anti creep

Trojosové polohovadlo radu TAP.

e Pohanané alebo nepohanané podvozky
Rail Bogie — presun po kolajniciach
* Méaksie polyuretanové obruce

Polohovadlo na predchadzajucej stra-
ne vpravo je samocentrujuce kladkové
polohovadlo o nosnosti 450t s ru¢nym
zariadenim proti preklzovaniu, viavo je
konvencéné kladkové polohovadlo nos-
nosti 60t.

Speciélny variant kladkovych polohova-
diel nazyvany “Fit-up” (samog¢inné pri-
spbsobenie) systém je prednostne urée-
ny na vyuZitie pri vyrobe sekcif stoZiarov
veternych elektrarni. Polohovadlo typu
Fit-Up vyznamne Setri ¢as a pracnost
potrebnl na operaciu ustavenia. Polo-
hovadla oznacené FUB (so systémom
fit-up) sa dodavaju s nosnostou 30, 60
a 100t.

DalSia délezita skupina nasich
Standardnych vyrobkov
su stolové polohovadla.
Dva hlavné typy su

dvoj- a trojosové polo-
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hovadla, vyrabané s réznymi nosnostami
od 250kg az do 45t a viac.

Okrem Standardného radu zariadeni
mame pripravené rieSenia ako su na-
vijaCky rurok, stohovacie regaly a do-
pravnikové linky. Dopravnikové systémy
znizuju potrebu manipulacie pomocou
Zeriavov a vyrazne zvySuju produktivitu.
Manipulacia a vyrobny tok su najvyznam-
nejSou Castou pri zniZzovani prevadzko-
vych nakladov.

NaSou silnou strankou pri rieSeni pro-
jektov je vyuzivanie Standardnych kom-
ponentov a pruzny pristup. Pouzitim
Standardnych komponentov sa znizuju
Casy dodavok a tiez sa Setria naklady.
Prikladom nasSich rieSeni su vyrobné lin-
ky ocelovych konstrukcii — pozemnych aj
off-shore. Vyrobné linky tohto typu doka-
zu manipulovat s dielcami hmotnosti az
800t, priemeru 1500 — 8000mm a obsa-
huju tiez funkcie fit-up, takZe ¢as potreb-
ny na zostavovanie sa skracuje na nevy-
hnutné minimum.

Nasa vizia sa zaklada na dlhodobej stra-
tégii. Chceme sa stat vasSim preferova-
nym dodavatelom. ZvySujeme preto nase
konstrukéné aj vyrobné kapacity a posil-
nili sme nase predajné aj servisné timy,
aby sme boli schopni vam slizit tym naj-

lepSim spbsobom.

Dvojosové polohovadlo radu RT 250-500.
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COLUMBUS II™

PRUZNY MODULARNY CAD/CAM SOFTVER PRE REZACIE STROJE

SE AR
HELELELY

|

V programe COLUMBUS Il mozno programovat aj komplexné 3D dielce

DATA LEAP™

INOVATIVNY PROCESNE ORIENTOVANY
SOFTVER RIADENIA VYROBY.




Uvod

Uspesne konkurovat na svetovom trhu
s vlastnymi vyrobkami je neustéle ob-
tiaznejSie. Posilfujuca sa konkurencia,
Casto prichadzajuca z oblasti o ktorych
sme predtym sotva poculi, nati domace
firmy inovovat vyrobné procesy, znizovat
néklady a menovite zvySovat produktivitu.
Casto vyuzivanou metddou je pritom za-
védzanie IT technoldgii na efektivne riade-
nie vyroby, jej planovanie a monitorovanie.
Moderné CNC rezacie stroje na rezanie
plazmou alebo kyslikom sa stavaju stale
hibSie integrovanou sucastou riadeného
a monitorovaného vyrobného procesu.
ESAB CUTTING SYSTEMS GmbH, sveto-
vy lider vo vyrobe CNC rezacich strojov,
ponuka niekolko softvérovych moznosti
na efektivne planovanie a riadenie pro-
cesov rezania. V ¢lanku vam predstavime
dva zakladné baliky programov z tejto ob-
lasti: COLUMBUS II™- pruzny modularny
CAD/CAM softvér a DATA LEAP™.- softvér
na riadenie rezacieho procesu.

COLUMBUS II™

Hlavnou ¢astou softvéru COLUMBUS [I™
je modul ,Basic Converter®, ktory vytvara
zo vstupnych 2D udajov vo formate DFX
program pre rezaci stroj. Udaje o tvare
dielca sa importuju alebo priamo z DFX
sUboru, alebo pomocou niZSie popisa-
ného rozsireného importovania z inych
forméatov. Kazdy dielec obsahuje tech-
nologické Udaje, Udaje o znacCeni, Udaj
o tom, ktora Cast je funkéna a ktora tvori
odpad. Dalej st obsiahnuté Gdaje o néa-

behoch a vybehoch a Udaje o dierovani.
Udaje kazdého dielca mézu obsahovat
$pecifickl informéciu o vybere nastroja
(t.j. plazmového alebo kyslikového hora-
ku). Takto pripravené Udaje tvoria vystup
z modulu Basic converter vo forméate ESSI
alebo EIA. Z dalSich 16 modulov vybe-
rieme niektoré z najzaujimavejsich, ktoré
zvySuju produktivitu rezania.

Arrangement Manager slUzi na zostavo-
vanie velkych rezacich planov, skupin vy-
palkov vratane vyuzitia odpadovych Casti
velkorozmernych vypalkov. Pri zostavova-
ni rezacich planov su k dispozicii funkcie
rotacie, pohybov, zrkadlového obrazu, ko-
pirovania, ota€ania, zmeny rozmerov atd.
Technologicky modul obsahuje definicie
nabehov, parametrov rezania, réznych ty-
pov a velkosti horékov, rezacich procedur
a preskusania stavu stroja. Umoznuje na-
stavenie viachorakovych operacii a tiez
moznost vytlagit rezaci plan.

Extended technological set rozsiruje za-
kladné technologické moznosti modulu
LArrangement Manager* dodato€nou kom-
poziciou a technologickymi funkciami ako
sU rezanie rohov, technologické mostiky
medzi dielcami a tabulou, mostiky medzi
dielcami, predbezné vypalovanie, optima-
lizacia rychlych prebehov, optimalizacia
Startovacich miest. NavySe je mozné na-
stavit spolo¢né hrany dielcov, posunutie
predpalenia, znacCenie alebo okna v reza-
com plane.

Data Information Module umoznuje jed-
noduché planovanie vyroby a kalkulaciu

ESAB News 2 2010

cien. Na zaklade hotovych péliacich pla-
nov pripravuje kalkulaciu rezacich ¢asov,
prehlady rezacich ¢asov a ostatné Udaje
potrebné na spravne ocenenie zékaz-
ky. NavySe umozfiuje planovanie vyroby
vzhladom na skuto¢né vyrobné casy. Su-
hrnom vSetkych Udajov z pripravenych
programov v module DIM méZe progra-
mator dosiahnut velmi presnu kalkulaciu
rezacich ¢asov.

Modul Automatic Composition je urce-
ny na Ucelnu a produktivnu, automaticku
tvorbu geometrickych tvarov rezanych
dielcov, vratane ich rotacie. Automatic-
ké vytvaranie tvarov dielcov umoZzfiuje aj
pripravu planov pre viachorakové rezacie
zariadenia. Zostavenie dielcov napr. pre
4 kyslikové horéky pracujuce v zrkadlo-
vom modde pomocou tychto funkcii je vel-
mi jednoduché a vyzaduje si len niekolko
kliknuti mysSou.

Bevelling module je modul uréeny na pro-
gramovanie Ukosovacich agregatov, kys-
likovych, plazmovych alebo laserovych.
Navy$e obsahuje moznost automaticky vy-
tvarat rutiny na rohové okna a slucky, ktoré
zarucia, ze vysledny tvar spini poziadavky
zékaznika.

Internal CAD je modul zalozeny na baze
AutoCAD LT. Umoznuje nielen vykreslo-
vanie dielcov od samého zaciatku ale aj
modifikaciu hotovych vykresov. Meritko
vykresov a suciastok je 1:1. Interny CAD
je vhodny pre tych, kto si nezelaju investo-
vat do oddelenej ,velkej* CAD stanice, ale
ktori potrebuju modifikovat vykresy, napr.
zasielané zékaznikmi.

I
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Automatické skladanie dielcov.

Manazér rozloZenia.
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Systém COLUMBUS II™ mozno celkove
skonfigurovat az zo 17 modulov. Nasim

zékaznikom ponukame najCastejSie po-
uzivané moduly vo funkénych balikoch.
Otéazky na detaily programového softvéru
COLUMBUS II™ a cenové ponuky sme-
rujte prosim na ESAB Slovakia s.r.o.

DATA LEAP™

DATA LEAP™ je aktualna verzia modular-
neho softvéru na riadenie vyroby. Moderné
riadenie vyroby nepracuje len so zaplavou
velkych objemov Udajov ale skér sa snazi
ziskat prehladné informacné Udaje o prie-
behu vyrobného procesu. VedUci pracovnici
roznych spolo¢nosti maju rézne poziadavky
na informacéné udaje, napriklad pracovnici
z oblasti nakupu vyzaduju informacie o spo-
trebnych dieloch, z oblasti vyroby o optimal-
nom vyrobnom zatazeni, z oblasti investici
chcl poznat navratnost nakupovanych
zariadeni. DATA LEAP™ pomaha sledovat,
riadit a optimalizovat udaje z vyroby pocas
jej priebehu (on line). Vytvorenie prepojenia
medzi jednotlivymi Castami vyroby pomaha
napr. pri spracuvani hlaseni o vyrobe, vyuzit
strojov a o kvalite vyrobkov.

DATA LEAP™ pozostava z modulov, ktoré
kazdému zéakaznikovi dovolia zostavit si
svoj spbsob riadenia vyroby podla jeho
zelani a potrieb. V dalSom popiSeme niek-
toré z hlavnych modulov.

DDE/OPC Client (zber dat), plno auto-
maticky zber Udajov z vyrobnych zaria-
deni ESAB (log subory, XML, CVS subory)
a moznost prace s databazami.

DataAcces (pripajanie externych systé-
mov), vizualizacia vyrobnych udajov z pri-
pojenych komponentov a spatna vazba
na pripojené Udaje su dblezité pre sprav-
nu optimalizaciu vyrobnych procesov. In-
tegrovany interfejs operatora pre vsetky

stroje a vyrobné pracoviska. Informacie
0 sUvisiacich pracovnych procesoch sa
priamo zobrazuju.

Nestinginterface (spojené s kompilac-
nym programom) interfejs na pripojenie
softvéru na tvorbu rezacich planov, ako je
COLUMBUS™ I, resp. programov od tre-
tich stran. Programovacia stanica nemusi
byt vzdy z vyroby viditelna, ale informa-
cia o rezacom procese je velmi dbélezita.
Tento modul umoZfiuje prepojenie dvoch
samostatnych Casti: planovanie vyroby
a vlastnu vyrobu tak, aby sa umoznil on-
line informacny tok o priebehu vyrobného
procesu za U¢elom pléanovania vyroby.
Databases (manazment dat), databazy
od uchovavania Udajov zo vSetkych defi-
novanych procesov a z planovania vyroby
az po samotnu vyrobu. Informaéné Uda-
je sa uchovavaju v Struktdrovanej forme
v otvorenej databaze.

ERP Interface (planovaci systém), prepo-
jenie na ERP systém zékaznika. Umoznuje
obojsmernu vymenu Udajov ako su vyrob-

né ulohy, dielce a materidly.

Workshop view (graficky uzivatelsky in-
terfejs), automaticky obnovovana vizua-
lizacia v8etkych strojov resp. pracovisk
pripojenych na systém DATA LEAP s de-
tailnym zobrazovanim, vratane technolo-
gickych udajov.

Zaver

Clanok popisuje moderné stavebnicové
softvéry COLUMBUS II™ a DATA LEAP™.
Popisuje potencialne pouzitie jednotlivych
modulov vhodnych pre malé, stredné aj
velké podniky. Softvér COLUMBUS II™ je
schopny Uspesne rast na zéklade pozia-
daviek vyrobnych spolo¢nosti na efektiv-
ne riadenie vyroby, pripravu ponuk a ce-
novych kalkulacii. Softvér DATA LEAP™
je vyhodny pre tych, kto si zelaju ziskat
manazérsky prehlad o vyrobe. Procesne
orientované riadenie vyroby sa moze stat
zékladom aj vasho buduceho Uspechu.

Ing. Tomas Zmydleny, Ph.D.

+420 602 484 275
tomas.zmydleny @esab.cz

DATA LEAP”
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ESAB oznamuje partnerstvo
so spolocnostou Orange
County Choppers

ESABBUDE DODAVAT VSETKY ZVARACIE AREZACIE ZARIADENIA POUZIVANE
V DIELNACH OCC A V NOVEJ SEZONE SERIE AMERICAN CHOPPER.

Autor: Leszek Gajéwka,
Regionalny manazér predaja
Standardnych zvaracich strojov

ESAB vyraba najlepSie zvaracie
zariadenia a pridavné materialy
aké su dnes na trhu. Viedli zvé-
raCsky priemysel v inovéaciach
uz nejaky Cas a znaCne prispeli
k tomu, aby sa zvaranie stalo lah-
8im, bezpelnejSim a ziskovejSim
pre zvaraCov na celom svete.

Florence, SC (Vocus) 19 jula 2010

SAB Welding & Cutting Products

oznamil nové partnerstvo s firmou

Orange County Choppers, kto-
ra vyraba motocykle na objednavku, ktord
zalozil Paul Teutul Sr. ESAB bude pre OCC
exkluzivnym dodavatelom zvéaracich a reza-
cich zariadeni ako aj pridavnych materialov
pouzivanych vo vyrobe a ur¢enych pre pre-
miéru na TLC v auguste. Navyse, Orange
County Choppers skonstruoval a postavil
chopper na objednavku ESAB.
Objednany motocykel 21. juna v Paulus
Hook Pier, New Jersey, pred pamatnikom
911, ktory stoji oproti ostrovu Manhattan
s velkolepym vyhladom na skyline New Yor-
ku. Lokalita mé perfektny vyhlad aj na mies-
to, kde stavali Dvojicky a kde sa v sucas-
nosti stavaju nové Freedom Towers. Nové
veze sa buduju s pouzitim pridavnych ma-
teridlov ESAB.
“ESAB je poteSeny spojenim s Orange
County Choppers,” hovori Andrew Master-
man, prezident a CEO ESAB North Ame-
rica. “OCC je poprednym konstruktérom

motocyklov na objednavku s dlhou histori-
ou excelentnosti dielenského vyhotovenia.
Podobne ako aj ESAB, OCC je svetovo
uznavany za svoje inovéacie a veduce po-
stavenie. Podobne ako OCC, ESAB sa
venuje poskytovaniu vyrobkov najvyssej
kvality a vynimo¢nych sluzieb zakaznikom.
Sme velmi hrdi na to, Ze mbéZeme Orange
County Choppers v naSej rodine partnerov
na celom svete a ze sme schopni podporo-
vat Paula Teutula v nadchédzajucej sezéne
American Chopper.”

“ESAB vyraba najlepSie zvéaracie zariadenia
a pridavné materialy aké su dnes na trhu.
Viedli zvaralsky priemysel v inovaciach uz
nejaky ¢as a znacéne prispeli k tomu, aby
sa zvéranie stalo [ahSim, bezpecnejSim
a ziskovejSim pre zvaraCov na celom sve-
te”, hovori Paul Teutul, Sr. “ESAB sa zaujima
o malych chlapikov v dielni, ¢i uz zvaraju
pre zarobok alebo len zo zaluby. Méame radi

Paul Teutul Sr stavuje v svojej dielni Orange County Choppers zariadenia ESAB.

dobry pocit zo zvéarania s kvalitnym zariade-
nim a pridavnymi materialmi ESAB a teSime
sa, Zze s vyhodou, ktord nam ESAB poskytu-
je vytvorime nové krasne motocykle.”
Pre viac informacii o Orange County Chop-
pers, navstivte:
www.orangecountychoppers.com.
S viac ako 100 rokmi skusenosti, ESAB
Welding & Cutting Products je jednym
z najvacsich a najskusenejSich vyrobcov
zvaracich a rezacich zariadeni a zvaracich
pridavnych materialov na svete. Pri tom, ze
zabezpeduju spokojnost uZzivatelov, velky
rad vyrobkov ESAB nesie znamku 100% za-
ruky spokojnosti. Uznavany ako technicky
lider v nasej priemyslovej oblasti, ESAB sa
venuje poskytovaniu Ucelovych rieSeni svo-
jim zékaznikom. Pre viac informécii o nasej
spolo¢nosti, navstivie www.esabna.com
alebo zavolajte 1-800-ESAB123.

Preklad: Lenka Frejvaldova

13



14 ‘ ESAB News 2 2010

ESAB Slovakia oznamuje

XV. Seminar ESAB

V spolupréci s Materiélovo technologickou fakultou Slovenskej technickej univerzity v Trna-

Nové katalogy

V roku 2010 sme na zlepSenie infor-
ve pripravujeme tradi¢ny, uz XV. Seminar ESAB. Seminar sa uskuto¢ni v obvyklom termine, ) = ) p’ .
o ’ o L ) movanosti nasich zakaznikov vydali
ktorym je prvy aprilovy utorok, to je diia 5.4.2011 v budove MTF, Bottova ulica 25 v Trnave. o o 5 j
nasledovné Specializované katalégy

vyrobkov ESAB:
- Vyber najpouzivanejSich druhov

Sucastou semindra bude vystavka najnovsich zvaracich zariadeni ESAB a ich predvadza-
nie po skonceni prednaskovej Casti. ; .

Vlanajsieho, XIV. Seminéra, sa zu¢astnilo spo- o o 5
zvaracich materialov (vydany tla-

¢ou, marec 2010).

lu 162 UcCastnikov z celého Slovenska. VSet-

kych pracovnikov v oblasti zvarania srdeCne ) ’ 5
) - Katalég osobnych ochrannych po-
pozyvame. R o o
. o . - mocok a prisluSenstva na zvaranie
PrindSame niekolko fotografii z vlanajSieho

(vydany tlacou, jun 2010).

seminara:

Kataldg
Standaring sviracie stroje S

F

- Katalog Standardnych zvaracich

strojov (elektronicka verzia, pristup-
ny na webovej stranke ESAB Slova-
kia).

- CD s kompletnou ponukou vyrob-
kov ESAB pre rok 2011 je v pokro-
Cilom $tadiu pripravy, vyjde zaciat-

Méame za sebou dalsi, v poradi uz druhy
ro¢nik prezentacnej akcie spolo&nosti
ESAB Slovakia s.r.o. Prezentacie postup-
ne v Prievidzi, Ziline, Kosiciach, Brezne
a Bratislave sa uskutocnili za pomoci

nasich obchodnych partnerov. Tymto sa kom roku 2011 a bude pristupné

chceme podakovat za spolupracu a ucast i Sinle ESAB Slevelke

v8etkym zucastnenym.




Nové zdroje
Caddy'Mig 160i/200i!

- ® Dopravu
® Skolské zariadenia
® Domacnosti

® Stehovanie

Zavolajte si pre viac informacii!
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